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Dodanie danych zwieksza
oroduktywnos¢ o 8%:

Cleca poprawia wydajnosc dzieki zastosowaniu

I-BELT firmy OMRON

Cleca, znana z produkcji stodkich mieszanek i dan
stonych firma z San Martino, wybrata firme OMRON i jej
nowgq ustuge analizy danych loT, aby zoptymalizowa¢
wydajnos¢ linii produkcyjnej gotowego do spozycia
bulionu, ktérq uznano za niewystarczajqcq do
zaspokojenia obecnego popytu. Modernizacja
przeprowadzona bez instalowania nowych maszyn
umozliwita mantuanskiej firmie produkcje ponad 800
000 kartonéw miesiecznie na tej linii.

Cleca to firma znana w branzy handlu detalicznego na duza
skale, zarowno we Wioszech, jak i za granica, ze wzgledu na
szeroki asortyment produktow spozywczych — w tym
stodkich mieszanek, dan stonych, przypraw i kostek
rosotowych — rozprowadzanych pod réznymi markami i

spetniajacych wysokie standardy jakosciowe.

W ostatnich latach przedsiebiorstwo dostosowato sie do
nowych trendéw rynkowych, a w szczegélnosci do
wysokiego popytu na produkty gotowe do spozycia, ktére
staty sie niezwykle popularne na catym $wiecie, zwilaszcza w
duzych miastach, ze wzgledu na wygode. Skupiono sie
gtéwnie na gotowym bulionie — produkcie o
dwucyfrowym wspotczynniku wzrostu sprzedazy, ktory
sktonit mantuanriskg firme do dokonania przegladu jej
infrastruktury technologiczne).

Pomocnikiem firmy Cleca na jej drodze do modernizadji
technologicznej byt zespét OMRON, a w szczegdlnosci
zespot specjalny, ktéry od lat nadzoruje i-BELT — ustuge
wykorzystujaca reguty Internetu rzeczy (IoT) i analize danych
w celu poprawy wydajnosci zautomatyzowanych systemow.




Zamiana inwestycji w maszyny na inwestycje w analize
danych

Celem firmy Cleca w zakresie modernizadji linii produkcyjnej
gotowego do spozycia bulionu byto osiggniecie wzrostu o
co najmniej 3-4 punkty procentowe w poréwnaniu z
pierwszg linig uruchomiona w 2018 roku, ktéra zostata
uznana za niewystarczajacg do zaspokojenia rosngcego
popytu rynkowego. W poczatkowej fazie rozwazano dwie
opcje: remont catej linii poprzez inwestycje w nowe
maszyny lub optymalizacja wydajnosci istniejgcego systemu
poprzez ukierunkowane ulepszenia.

,Dzieki zapewnieniom firmy OMRON od razu wybralismy drugq
opcje — nie tylko ze wzgledu na koszty” — wyjasnia Michele
Franceschini, CIO i dyrektor generalny ds. piekarnictwa w
firmie Cleca. ,Juz na samym poczqtku zdalismy sobie sprawe,
Ze tracimy wydajnosc ze wzgledu na ztozonosc linii, ktéra
zawiera szes¢ podstadji i catq mase podzespotdw réznych
marek, a wszystkie te podzespoty muszq sie ze sobq
komunikowac. W zwigzku z tym wezwalismy firme OMRON,
aby okreslic, ktore czesci linii byty niewystarczajgco lub
niewtasciwie wykorzystywane w celu zwiekszenia wydajnosci”.

W odpowiedzi na prosbe firmy Cleca oceniliSmy kazdy aspekt
linii, tak jakby to byttaricuch ztozony z kilku ogniw” — wyjasnia
Paolo Cavallanti, kierownik projektu i-BELT w firmie
OMRON. ,Mamy duze doswiadczenie w zakresie procesow
odbywajqcych sie w réznych maszynach i podstacjach, ale
Jjedynym sposobem na doktadne okreslenie stabych ogniw
faricucha jest analiza jego wytrzymatosci i wydajnosci. Mimo ze
ten krok jest kluczowy, to nie wystarczy, aby przejs¢ do kolejnego
etapu i dokonac regulacji dziatania linii. Innym czynnikiem,
ktory nalezy wzig¢ pod uwage, jest sposdb, w jaki poszczegdine

elementy sq ze sobq potqczone. Wszelkie dziatania naprawcze

OMRON

mogq w rzeczywistosci negatywnie wptyngc na koricowy
rezultat, a nawet na dziatanie samej linii. Dzieki temu
postrzegamy proces nie jako Sciezke liniowq od punktu A do
punktu B, ale jako rezultat wynikajqcy ze ztozonej sieci
obejmujqcej kilka wejs¢ i wyjsc, ktére okreslajq odpornos¢ linii”.

Od danych do produkgiji: jak ustuga i-BELT znacznie
zwiekszyta wydajnos¢

Linia firmy Cleca jest pierwsza tego typu w Europie linia,
ktéra wykorzystuje i-BELT, ustuge firmy OMRON
obejmujaca rozwiazania loT do gromadzenia, przegladania i
analizowania danych na miejscu w celu optymalizacji
procesu produkcyjnego. Oznacza to zmiane paradygmatu,
ktéra w potaczeniu z rozwigzaniami z zakresu automatyki
firmy OMRON gwarantuje skalowalne, replikowalne i przede
wszystkim spéjne projekty.

Inzynierowie skupili sie na réznych odcinkach ztozonej linii,
ktéra obejmuje szes¢ podstacji — pasteryzacji, napetniania,
kapslowania, kontroli RTG, pakowania i paletyzacji — i jest
wyposazona w wiele podzespotdw automatyki na
platformie Sysmac, z uwzglednieniem maszyn ze
sterownikiem NXT1 i serwomotoréw serii 1S firmy OMRON.

Plan prac zapewnit mozliwos¢ analizy wydajnosci
poszczegodlnych stacji w celu ustalenia, ktéra z nich miata
negatywny wptyw na ogodlng wydajnos¢ produkgji. Podjeto
zatem decyzje o zainstalowaniu narzedzi do ciggtego
monitorowania — w tym przypadku byt to szereg
inteligentnych czujnikéw opartych na protokotach
stosowanych w srodowisku loT — aby analizowac system
przez 24 godziny na dobe, zgromadzi¢ dane z kazdej stacji i
zbadac je w czasie rzeczywistym za pomoca protokotu
MQTT.




Analiza danych ujawnita jeden kluczowy problem: istotne
waskie gardto na drugiej stacji, na ktérej znajduje sie
maszyna do napetniania. W zwigzku z tym dokonano

ukierunkowanych ulepszen na poziomie zadar, nie
wywierajgc wptywu na kolejne stacje.,Wyzwaniem
zwigzanym z wdrozeniem tego typu Srodkdw jest unikniecie
powstawania blokad lub zatoréw na stacjach znajdujqcych sie
w dalszej czesci”— wyjasnia Andrea Stefani, inzynier
produktu w firmie OMRON Automation. ,Gdy mamy do
czynienia z tak wieloma etapami przetwarzania i maszynami
od réznych dostawcow, jak w przypadku linii gotowego do
spozycia bulionu firmy Cleca, istnieje tendencja do pomijania
szerszej perspektywy i analizowania poszczegdlnych proceséw,
a nie cafej linii. Niemniej jednak filozofia i-BELT polega na tym,
aby miec¢ kompleksowy przeglqd i kierowac sie catosciowym
podejsciem do zarzqdzania liniq w sposéb, w jaki dyrygent
prowadzi orkiestre”.

Wyniki wykraczajace poza oczekiwania

Analiza przeprowadzona przez firme OMRON zgodnie z
modelem i-BELT umozliwita pracownikom firmy Cleca
stopniowe zwiekszanie wydajnosci maszyny do napetniania,
co ostatecznie zapewnito wzrost wydajnosci o 8%. W
rezultacie firma z siedzibg w San Martino moze teraz
przyjmowac okoto 2 kartonéw gotowego do spozycia

bulionu co sekunde, co daje tacznie ponad 800 000
kartonow miesiecznie.

,Zaangazowanie firmy OMRON i zespotu pracujgcego nad
ustugq i-BELT miato kluczowe znaczenie dla nawigzania
komunikacji miedzy istniejgcymi podzespotami systemu a
wszystkimi urzqgdzeniami wykorzystywanymi do gromadzenia
danych” — mdowi Michele Franceschini. , Stosujqgc to
podejscie, udato nam sie stworzy¢ linie o niewiarygodnie
wysokim stopniu szczegotowosci i podzielic jq na oddzielne
bloki w celu ich indywidualnej analizy i skorelowania z
kolejnymi blokami. Mozna powiedziec, ze dynamika takiej linii
Jjak nasza jest podobna do zarzqdzania ruchem w korku: kiedy
ruch sie zatrzymuje i nieoczekiwanie wznawia, a nie odbywa sie
w sposdb ptynny, dochodzi do zatordw, ktdre przechodzg na
kolejne etapy i spowalniajq dalszy proces”.

,Firma OMRON byta szczegdlnie zmotywowana perspektywq
zupetnie nowego wyzwania, przynajmniej dla rynku
europejskiego” — podsumowuje Paolo Cavallanti. ,Po raz
pierwszy zobaczylismy zmiane w kierunku automatyki
przysztosci. Dla nas automatyka w przysztosci zacheci coraz
wiecej firm do zwiekszenia wartosci niematerialnych czesci
projektu, tj. danych, aby osiqgnq¢ bardziej namacalng korzys¢:
Swietny rezultat”.



Informacje o firmie Cleca

Firma Cleca jest liderem w branzy spozywczej dzieki wysokiej jakosci produktéw, ktére zawsze byty kluczem do jej sukcesu, a takze
potaczeniu innowacyjnych produktow i starych ulubionych produktéw, takich jak pudding S.Martino. W latach 30. XX wieku zatozyciel
rozpoczat prace w matym sklepie, w ktérym pomagat przygotowywac pieczywo i desery. Odkryt tam swdj talent i pasje do gotowania,
co ostatecznie zachecito go do zatozenia firmy Cleca. Dzieki naciskowi na szkolenia, badania, rozwdéj zawodowy i zintegrowanemu
systemowi kontroli jakosci firma Cleca nadal wnosi kreatywnos¢ do wioskich doméw, przeksztatcajac nawet najbardziej innowacyjne
pomysty w pyszne, tatwe do przyrzadzania dania. Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie www.cleca.com.

Informacje dotyczace firmy OMRON Corporation

OMRON Corporation jest jedna z wiodgcych firm na swiecie w dziedzinie automatyki. Jej rozwigzania opieraja sie na technologii
,Sensing & Control 4+ Think”. Obszary dziafalnosci firmy OMRON obejmujg wiele sektoréw: od automatyki przemystowej i podzespotdw
elektronicznych przez systemy infrastruktury spotecznej i opieke zdrowotng po rozwigzania srodowiskowe. Firma OMRON powstata

w 1933 roku i zatrudnia okoto 30 000 pracownikéw na catym $wiecie, dostarczajac produkty i $wiadczac ustugi w okoto 120 krajach

i regionach. W obszarze automatyki przemystowej firma OMRON wspiera innowacje z zakresu produkgji, oferujgc zaawansowane
produkty i technologie automatyki, a poniewaz dazy do stworzenia lepszego spoteczenistwa, zapewnia takze rozbudowane ustugi
wsparcia klienta. Wiecej informacji mozna uzyskac na stronie internetowej firmy OMRON: industrial.omron.eu.




